ICS 87. 040

T/CANSI

] AT AH Db A7 Mk B = B 4 b

T/CANSI 211—2025

RSB RIREM R

Liquid thermal insulation coating material

2025-5-12 &% 2025-6-1 =L}t

PEERTLTEBS 2 %



T/CANSI 211—2025

H X
Al =/ S AR I1
L 1
2 B G R S 1
3 R B o 2
A BT 2
D B R 2
B A o 2
T o = 3
5.3 M E k. R Y G 3
B A R . 3
B B B ) . o 3
B 6 R 3
A Ly - 3
L 7 -~ 3
6. A 3
6. 2 R B 4
6.3 MR TN . R AR B . 4
6. 4 HU LR 4
I o1 1 <1 4
6. 6 I R 4
6. T AR 4
WA L L R 4
A o -~ 4
FA A 2.1 S 5
7.3 I 5
A = 3 1 = o A PP 5
7.5 B 6
8 bR AL dBI I 6
B B 6
8. 2 AL 6
8. 3 dB A dE 7



T/CANSI 211—2025

7.

1l

it

ARSCAHZIEGB/T 1. 1—2020 ChRuEAL TAF SN SH1ER 7> AndEAL SO A F AR SR AR
AR

TR ARSI I AE L N T REIS S B Mo AT B R AT WL A AR SR R 54 o

ATl B AR DAL AT W > AL 7 2 P

ASAF B E AR DAL AT W e

RSB RAL: FREEAR (AL BRA R LIHME TREE I ARAERAR . RERS. [
FrRFS BRI EARAT IR A A

A EEGRFEN: MR BREIE, WRAR, ToRR. 06, Tiie. Xk,

II



1 SEE

T/CANSI 211—2025

RIESERGREMR

NI

ASCAEE T SRR MEL (LU TR EIGRED 1dr 4. 2R wliR 75k I, ek,
A, Ay,
ASCAFE R T A RIRR At .

2 HeMsImxH

BN SO A (1 P 7 S SR RV S T A F AR S AN R A (R 5 e, 3 LI 51 SO
A% FS L AR ASIE A SO AN FII 51 SCrF, iR CBAE T Iz e @i T4

.
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

1725 (B3R IHEMBE AERYS e
1728 BB T FBE A ek [ 2

1731 M. BT BRI E %

1732 BRI b 0 7 v

1766—2008 (EAIER IR/ EWTEHRTT %
1768 EANEE M EERINE AR Rk
1865 (EMERE AN LRSI AN TR fgEE 8 i ee 5
3186 R, HIEMAEREEEMEME  BUE
4132 #g#H R

5210 EAEANEER  hIHEEE 7

6739  FERAIEER YR E R A

GB/T 8923.2—2008 IR7EREIATNAMREALTE  RiGEHE HMMWE 280 CiRBEL W
WA = B PR R A TR = e R A B AR

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

9271 (EATER AR

9274  ERIEEE AR 5K E

9278 R BHAREIRAS T 5 A58 iR 1 T

9750 iRELT M ELEIRE

9969 Tl /= A H UL 45 &)

10125 N GUEMIRE  #$H5 A%

10295 2 BHERAS FABH A SRR EI I e FARTHI
10834 FRANE W ERAKPERIE  ERAKFI R R KR



T/CANSI 211—2025

GB/T 13288.1 {RFZURAELATHARS R AL B WG BE S OB AF R A R e P SR LAR 2 R T
SE M SR B A 2 T RELRS P52 1 TS O TR I 2 U SR DR 3R BRI X

GB/T 13452.2 (BEAITEE S E

GB/T 13491  {RAE™ i (3 &

GB/T 14616  HLAGAR ISR EHE HH A KM

GB/T 19889.3 ji% FEFUMEEFMMFREANE  SB3M 0. EHMIFE SRR A S ie = N &

GB 38469 MRk A HY IR &

HG/T 2458 kL™ hbierit . 1o f A A7 3 )

HG/T 4341—2012 <5 J& 21 FH # S S b Phisort

C20104F [ PRyl By i e A% e R AU (IMOY ) EBrigHA 2L (IM0)  (International Code for
Application of Fire Test Procedures, 2010)

ASTM E903—20 FHAR Y BRI 5E RIS S S AR REE S = i bn i 36 )7 i (ASTM E903—20
Standard Test Method for Solar Absorptance, Reflectance, and Transmittance of Materials Using

Integrating Spheres)
3 ARiEFENX
GB/T 41325% % I LA K T BIARTE A 7E SO T4 30

3.1

RSEFGREMEL  liquid thermal insulation coating material
I ICKE A 8155 22 23 206 T I N BLAth 731, 83 5 Bk T 2000 T 1 i) LA ik R Tl TR
INRIERE K IR TR

4 @&
HaIRIRRH R S g A4 € A0 T

T/CANST 211—2025-YT-T-[]
L TR, NIRRT, R K ()

K O
AR B YT GRAHAIREATED
TS

Rl AR AU RE AR, B TR N 2. 0mm FIRASHIGGEEMEL, FRid: T/CANSIT 211
—2025-YT-T-2. 0.

5 =K

5.1 5h3

5.1.1 LRGBS JEE, T .
2



T/CANSI 211—2025
5.1.2 ZHIREIRIEAMINEEE. Bl TR, TR, LHE. Tm.
52 EFZE
S PRIRRHR [ R & BRI AF A GB/T 146165 ARTR bz«
5.3 BSEM. KBEREEYREE

5.3.1 JHAFMERATE (2010 5 E BryE By IR e S AU (IMO) ) 28 2 B 73 iR .
5.3.2 [RIFIERATE (2010 FFE PRyl By g RE e N AU (IMOY ) 2% 5 &7 H R .
5.3.3 ZAHIRRHINEREENLEY (VOCs) R EYIR & BN A GB 38469 HIER .,

5.4 #HLHMERE

RIRBH IR BERIMEN A KT 2 mn,

LIRS N AT 1.5 MPas

NIRRT B N AN T 3 Ho

Y IRTRBL IR B B PR R AN KT 0,05 go

s TR LR M e 1k R AN 50 em, F 4 REBUREBT MR RS A KRV -
IR BRI 2R RE, R ZR S LRIV AME T GB/T 1766—2008 ALE 1 2.

o O A WO N =

5.5 FYEETE

L PIG BRI 23 °C £ 2°C A NHE B 50% = 5% A5 2 R et et
a) FT: BMAKTF1 h;
b) ST MAKT 24 he

5.6 RrEMEeE

5.6.1 % 24 hi/KMEREKE, BENTCHEH .

5.6.2 448 hiEZ K )G, WEMNTRZE. Rl FEIR, HETFEHES.
5.6.3 £ 72 hiBRMRE )5, WwENTEE. RIS, HEFREmET,
5.6.4 %48 hitEilK )5, wENLEE RIS, #EFRmEe.

5.7 #EIntge

5.7.1 #HGRREIN GEH UPFEAEZ R, BEHATE < 0.03 W/ K
5.7.2 #aFGERLN REBH L HAEE SH3E AR NSRS, FRIVEZ = 5° C.
5.7.3 BHRIGERHHIH ST TEREN S HG/T 4341—2012 1 4. 2 3 1 fEKR .,

o

EETPP7

6.1 S8

6.1.1 HMAIHGREER SRR EIPIRENAF S 5. 1.1 K,
6.1.2 B4 RIREHIRIEANE, HEE R RFA 5. 1.2 BoR,



T/CANSI 211—2025

6.2 ElixE=
FEGB/T 1725/ e R U6 2 g B EA ) & 5, A5 RNIFF A5, 20 ER
6.3 MWEEM. RBEMEEVREE

6.3.1 1% (2010 4EE byl By I FE A B AR (TMO) ) 5F5 2 #8540 0 6 06 246 H okl R < e 2
HA RN mFFE 5.3, 1 K.

6.3.2 1% (2010 4EFE BRI FHRGAL N B (IMO) ) 28 5 #55 F E R 36 4 g R IR 3R 0, 3
SERN B 5. 3.2 R,

6.3.3 1% GB 38469 Kl A HMIREHA FW & &, HERNATE 5. 3.3 EK.

WL RE

1 % GB/T 1731 MEERIIRZZINE, HARMATE 5. 4.1 MEK.

¥ GB/T 5210 MR KT I0IR 2 R I B PE e, A5 RN TG 5. 4. 2 IIEEK,
% GB/T 6739 MHLE K IR Z IR A B, Ha RBFFS 5. 4. 3 IR,
¥ GB/T 1768 [MHLE R IR 2 IR I S PERE, HASRNAFE 5. 4.4 IEER.
2 GB/T 1732 URUE IR IR /= IR B b Ve g, &5 RNRT & 5. 4. 5 HIEK.
% GB/T 1865 MM ER KR Z 2R, HARMFTE 5. 4.6 K.

6.

N

=

&

=

o o o o o o
N
o O AN WN

6.5 TFUEEtE]
%GB/ T 1728 R K B 28 Aok 10 T IRt 1), FLES R NIAT 55 5283K
6.6 PnfgtEaE

6.6.1 1% GB/T 10834 [HHLE RIS iR E I IR BN Sk PERE, LA RN AFE 5. 6. 1 HEEK.
6.6.2 % GB/T 10125 [FHERTe iR 3 B IR B 35 55 L e, HgE RNAFH 5. 6. 2 HE K.
6.6.3 % GB/T 9274 B FERILS Ik 2 iR MM ER 1 e, FL4h 2R MAF A 5. 6.3 ZKR.
6.6.4 % GB/T 9274 HIHLE R I0UR EMIURISTI Gt 6, FAE I MAF 4 5. 6.4 R,

6.7 HERMERE

6.7.1 $%GB/T 10295 IMUER I AR EH MBI TR, B RNATE 5. 7. 1 FEKR.

6.7.2 FZHG/T 4341 FIHLE —2012 MR IRBHN IR AIR 2, HETRNATA 5. 7. 2 FIEK.

6.7.3 4% ASTM E903—20 #IE HIAR 73 BRIZAS I 48 AR R B S b, HAE RN & 5. 7. 3 HIEK.

~

& 36

~

BT 2 gy S

O B 37 WS L AW i LR B O o

1.2 BTG —B, N TR AR
a)  Hiredg e,

N~



T/CANSI 211—2025
b) R A
o) L&, PP S 2 LA I e s
d) ) R AIR S BRI % R
e) EENIFRHIR,

7.2 1RIHE

far s I H WK 1.
*1 KEmMA
55 63670 H FAREER R Tk Y R 5 H R HLEURE S =
1 A 5.1 6.1 o ) 1
2 [i] R 5.2 6.2 ® - 1
IS B KRB E

3 S 5B 5.3 6.3 o o 1
4 ML e 5.4 6.4 () - 1
5 Tt Ja] 5.5 6.5 () () 1
6 7 J65 P 5.6 6.6 o - 2
7 2 R 5.7 6.7 () - 2

E: @7 NRBUIH, “—" AAEEKRIH.

7.3 LAHLFN
P AR T Z . FRCT FERRES A 1 oy — it
7.4  BUREANHIEE
7.4.1 BUAE
#%GB/T 3186HIMUE B2, LIRS, 18 B fRAE &
7.4.2 FERKHE
7.4.2.1 BEMERFELE

TR A4 R 2R T A3 4% HEGB/ T 927 L[R2 AT o RSN RIS )L B 05 Mo PRik
FE AR, HARITH EHANN, FE S T Eh 25 PRI H FH A 75 2 b s AL AL 22, 3L R4S 5k 2|
GB/T 8923. 2—2008H#l7E [¥JSa2. 5 mkSt3, FIMFHKEZAFIGB/T 13288, I HLE M. KFHIGRGS
BOL 2RI 5 SO 2040 S btk F AR & AR

7.4.2.2 RIEHERAVEF

fe e A AT HE R, bR 0 A FE A, FEAR & N R A R 2 A e, A R IR R B N AK $iE GB/T
13452. 21 7 1EM E o

2 MR, R RIREE KX FRPEE

T SOBRR iﬁ*ﬁfﬂ“ L%H?ffﬁ %%Fhﬂﬂ‘laj
W& AR 150X 70 X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 24




T/CANSI 211—2025

F2 WIREE R RIREERFPEIE (8

6T B OB ﬁﬁfﬁ ﬁ%ﬁﬁ %ﬁﬁm
WA =l 3 120X 50X (0.2~0. 3) 1.0~2.0 24
BB R AR 150X 70X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 168
R ENRE & AR 150X 70 X (0. 8~1.2) 1.0~2.0 168
BRI IR 150X 70 X (0. 8~1.2) 1.0~2.0 48
W& 7 =l 120X 50X (0.2~0. 3) 1.0~2.0 48
R R R 150X 70X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 168
U M S IR 150X 70 X (0. 8~1.2) 1.0~2.0 168
MR - P =ni 120X 50X (0.2~0. 3) 1.0~2.0 48
WA AR 150X 70X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 168
RS 5 e P IR 150X 70 X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 168
YRR £h 7K P IR 150X 70 X (0. 8~1.2) 1.0~2.0 168
M R AR 150X 70X (0. 8~1.2) 1.0~2.0 168
% M Tk AR 150X 70X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 168
R T R 55 1 IR 150X 70 X (0. 8~1. 2) 1.0~2.0 168
VBRI () gk A 120X 50X (0. 2~0. 3) 1.0~2.0 -
MRz, JEiGE RPN AR 300X 300X (3.0~5.0) 1.0~2.0 168
jﬂ;ﬁ%ﬁgﬁgg;ﬁf%A R 150X 70X (1. 0~2. 0) 0.2 ~0.5 168
[ R AEHGB/T 19889. 3 (K AE HIl{E

7.4.3 RIGIFIE
H 8 P BRENUSZE GB/T 9278 F5E PR ZAS 15 AR 6 A R V8 FEE IR FR B T 33 AT
7.5 HE

7.5.1 AU I H AR50 45 AT & 20K, WAGE RS ™ i A U e i s E A E—IH
KA SR, WEADEIZA R e s A S

7.5.2 PR RERAE 7.3 P EERAHE, BEALIMBOE ST . B A YT RIR I H R IR 45 BT A K,
VU RE U it A IS s A I H AN G, BBOR(E SR BT R AR Y, ERAERER
R EHE, WHE IO fhats, HERERE AR PRSI, NAEZM R A G

8 &, B, TMFF

8.1 IRax

1% GB/T 9750 MIMsE, FERLIG &1 A RFL 4 Rt 3 B M ARiC
a) B RIS

b) ARG

O AW

d) A,

e)  HAMERFLERIRR.

8.2 f\%


https://www.upbz.net/subject/Std94603833.html

T/CANSI 211—2025
8.2.1 F%GB/T 13491 MW I ESRHIEE . T, FHOEEHH S B,
8.2.2 ARETE AR N P A P S A A IE AT A GB/T 9969 Frd FH i B .
8.3 TMAINCTE

8.3.1 #BHURKHIaH . WAENFFE HG/T 2458 [IFLAE -
8.3.2 IR NI AR B o 18 KT AL, AR NAME T 5°C.




	ICS 87.040
	目  次
	前  言
	液态绝热涂层材料
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	液态绝热涂层材料  liquid thermal insulation coating materi

	4　命名
	5　要求
	5.1　外观
	5.1.1　绝热涂料应均匀无硬块、无沉淀。
	5.1.2　绝热涂料的涂膜外观应无起泡、无气孔、无龟裂、无开裂、无剥落、无粉化。

	5.2　固体含量
	5.3　烟气毒性、低播焰及有害物质含量
	5.3.1　烟气毒性应符合《2010年国际消防试验程序应用规则（IMO）》第2部分的要求。
	5.3.2　低播焰应符合《2010年国际消防试验程序应用规则（IMO）》第5部分的要求。
	5.3.3　绝热涂料的挥发性有机化合物（VOCs）和有害物质含量应符合GB 38469的要求。

	5.4　机械性能
	5.4.1　绝热涂料的涂膜柔韧性应不大于2  mm。
	5.4.2　绝热涂料的涂膜附着力应不小于1.5 MPa。
	5.4.3　绝热涂料的涂膜铅笔硬度应不小于3  H。
	5.4.4　绝热涂料的涂膜耐磨性应不大于0.05  g。
	5.4.5　绝热涂料涂膜耐冲击性高度应不小于50  cm，用4倍放大镜观察无裂纹、桔皮及剥落。
	5.4.6　绝热涂料应具备耐老化性能，其涂膜综合老化度等级应不低于GB/T 1766—2008规定1级。

	5.5　干燥时间
	5.6　防腐性能
	5.6.1　经24 h耐水性试验后，涂层应无异常。
	5.6.2　经48 h耐盐雾试验后，涂层应无起层、发泡、剥落现象，准许轻微变色。
	5.6.3　经72 h耐酸性试验后，涂层应无起层、发泡现象，准许轻微变色。
	5.6.4　经48 h耐碱性试验后，涂层应无起层、发泡现象，准许轻微变色。

	5.7　绝热性能
	5.7.1　绝热涂料应能有效降低热量交换，当量热导率 ≤ 0.03 W/(m.K)。
	5.7.2　绝热涂料应能阻止热辐射进入船体内部环境，隔热温差≥ 5°C。
	5.7.3　绝热涂料的热反射性能应符合HG/T 4341—2012中4.2表1的要求。


	6　试验方法
	6.1　外观
	6.1.1　目测绝热涂料在容器中搅拌后的状态应符合5.1.1要求。
	6.1.2　目测绝热涂料的涂膜外观，其结果应符合5.1.2要求。

	6.2　固体含量
	6.3　烟气毒性、低播焰和有害物质含量
	6.3.1　按《2010年国际消防试验程序应用规则（IMO）》第2部分的规定检验绝热涂料的烟气及毒性，其结果应分
	6.3.2　按《2010年国际消防试验程序应用规则（IMO）》第5部分的规定检验绝热涂料的低播焰，其结果应分别符
	6.3.3　按GB 38469检验绝热涂料的有害物质含量，其结果应符合5.3.3的要求。

	6.4　机械性能
	6.4.1　按GB/T 1731的规定检验涂层柔韧性，其结果应符合5.4.1的要求。
	6.4.2　按GB/T 5210的规定检验涂层的涂膜附着性能，其结果应符合5.4.2的要求。
	6.4.3　按GB/T 6739的规定检验涂层的涂膜铅笔硬度，其结果应符合5.4.3的要求。
	6.4.4　按GB/T 1768的规定检验涂层的涂膜耐磨性能，其结果应符合5.4.4的要求。
	6.4.5　按GB/T 1732的规定检验涂层的涂膜耐冲击性能，其结果应符合5.4.5的要求。
	6.4.6　按GB/T 1865的规定检验涂层老化性能，其结果应符合5.4.6的要求。

	6.5　干燥时间
	6.6　防腐性能
	6.6.1　按GB/T 10834的规定检验涂层的涂膜耐盐水性能，其结果应符合5.6.1的要求。
	6.6.2　按GB/T 10125的规定检验涂层的涂膜耐盐雾性能，其结果应符合5.6.2的要求。
	6.6.3　按GB/T 9274的规定检验涂层的涂膜耐酸性能，其结果应符合5.6.3的要求。
	6.6.4　按GB/T 9274的规定检验涂层的涂膜耐碱性能，其结果应符合5.6.4的要求。

	6.7　绝热性能
	6.7.1　按GB/T 10295的规定检测绝热涂料的当量热导率，其结果应符合5.7.1的要求。
	6.7.2　按HG/T 4341的规定—2012检测绝热涂料的隔热温差，其结果应符合5.7.2的要求。
	6.7.3　按ASTM E903—20规定的积分球法检测绝热涂料的太阳光反射比，其结果应符合5.7.3的要求。


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.1.1　检验分为型式检验和出厂检验。
	7.1.2　有下列情况之一时，应进行型式检验：

	7.2　检验项目
	7.3　组批规则
	7.4　取样和制样
	7.4.1　取样
	7.4.2　样板及制备
	7.4.2.1　基材及表面处理
	7.4.2.2　试验样板的制备

	7.4.3　试验环境

	7.5　判定
	7.5.1　全部型式检验项目的检验结果符合要求，则判定该批规格产品型式检验合格；若其中任一项目检验不符合要求，则
	7.5.2　产品出厂检验按7.3的要求组批，随机抽取样品进行。所有出厂检验项目的检验结果符合要求，则判定该批次产


	8　标志、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　按GB/T 13491规定的二级包装要求用清洁、干燥、密封的塑料桶或金属桶包装。
	8.2.2　包装完成的产品应附有产品合格证和符合GB/T 9969的使用说明书。

	8.3　运输和贮存
	8.3.1　绝热涂料的运输、贮存应符合HG/T 2458的规定。
	8.3.2　绝热涂料应贮存在阴凉通风干燥处，贮存温度应不低于5℃。




