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H Kk
B ik
t BEJEL,
R AR
E2 FERES@EE
FR1 AEARE, BLESEMIKATRTRE
o kg (BXB) BEJE (B WK RV WZE HibHEE
mm mm mm kg/m
1 5.0 +0.7 11. 26
2 80X 80 6.0 +0.7 13.21
3 8.0 +0.7 16.78
4 5.0 +0.75 12. 83
5 90 X90 6.0 +0.75 15.09
6 8.0 +0.75 19.29
7 5.0 +0.8 14. 40
8 6.0 +0.8 16. 98
100X100
9 8.0 +0.8 21.81
10 10.0 +0.8 26. 23
11 5.0 +0.8 17. 54
12 6.0 +0.9 20. 74
120 X120
13 8.0 +0.9 26. 84
14 10.0 +0.9 32.50
15 6.0 1.0 23.68
16 8.0 1.0 30.70
17 135X 135 10.0 1.0 37.21
18 12.0 +1.0 44.09
19 14.0 +1.0 50. 88
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x1 AREAR. BRESERIKATRTRE (8D

e it (BX B BEE (O KRV ZE g E R
mm mm mm kg/m
20 8.0 1.2 34. 36
21 10.0 1.2 42.08
150 X150
22 12.0 1.2 49.17
23 14.0 +1.2 55. 94
24 8.0 +1.4 42.10
25 10.0 +1.4 51.50
26 180 X180 12.0 +1.4 60. 48
27 14.0 1.4 69. 13
28 16.0 1.4 77.37
29 8.0 *+1.6 46.92
30 10.0 *+1.6 57.78
31 12.0 +1.6 68. 01
32 13.0 +1.6 73.02
33 200X200 14.0 +1.6 77.92
34 15.0 +1.6 82. 72
35 16.0 *+1.6 87.42
36 18.0 *+1.6 94.73
37 20.0 *+1.6 102. 99
38 8.0 +2.0 59. 48
39 10.0 +2.0 73. 48
40 12.0 +2.0 86. 85
41 13.0 +2.0 93. 43
42 250 X250 14.0 +2.0 99. 90
43 15.0 +2.0 106. 27
44 16.0 +2.0 112. 54
45 18.0 +2.0 122.99
46 20.0 +2.0 134. 39
47 10.0 +2.4 89. 18
48 12.0 +2.4 105. 69
49 14.0 +2.4 121. 88
50 300X 300 15.0 +2.4 129. 82
51 16.0 +2.4 137. 66
52 18.0 +2.4 151. 25
53 20.0 +2.4 165. 79
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s Hits (BX B EEE (O KRV ZE g E R
mm mm mm kg/m
41 13.0 +2.0 93. 43
42 14.0 +2.0 99. 90
43 15.0 +2.0 106. 27
250 X250
44 16.0 +2.0 112. 54
45 18.0 +2.0 122.99
46 20.0 +2.0 134. 39
47 10.0 +2.4 89. 18
48 12.0 +2.4 105. 69
49 14.0 +2.4 121. 88
50 300X 300 15.0 +2.4 129. 82
51 16.0 +2.4 137. 66
52 18.0 +2.4 151. 25
53 20.0 +2.4 165. 79
54 10.0 wr 104. 00
55 12.0 +2.8 123. 00
56 14.0 +2.8 142. 00
a7 350 X350 15.0 208 151. 00
58 16.0 +2.8 160. 00
59 18.0 +2.8 178. 00
60 20..0 £2.8 196. 00
61 10.0 3.1 120. 00
62 12. 0 rhd 2 141. 00
63 14.0 +3.2 163. 00
64 15.0 +3.2 174. 00
400400
65 16.0 +3.2 184. 00
66 18.0 +3.2 205. 00
67 20.0 +3.2 225.00
68 22.0 +3.2 245.00
69 12.0 +3.4 160. 00
70 14.0 +3.4 185. 00
71 15.0 +3.4 197. 00
72 450 X450 16.0 +3.4 209. 00
73 18.0 +3.4 233.00
74 20.0 +3.4 256. 00
75 22.0 +3.4 279. 00
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x1 AREAR. BRESERIKATRTRE (8D

o WA (BXB) BEJEL (o) SURISy WA (P HIpHEE
e
mm mm mm kg/m

76 12.0 +3.6 179. 00
7 14.0 +3.6 207. 00
78 500X500 15.0 +3.6 221.00
79 16.0 +3.6 235.00
80 18.0 +3.6 262. 00
81 20.0 +3.6 288. 00

500 X500
82 22.0 +3.6 314. 00

+2 EREENNRE. BREERBKATFRTRE
kS CHX B BEJE (o) Uk ISy IWAR B i EE
e
mm mm mm kg/m

1 5.0 +0.8 12.83
2 100X 80 6.0 +0.8 15.09
3 8.0 +0.8 19. 29
4 5.0 +0.9 15.97
5 6.0 +0.9 18. 86

120 X100
6 8.0 +0.9 24. 33
7 10.0 +0.9 29. 37
8 6.0 +1.2 25.09
9 150 X135 8.0 +1.2 32. 58
10 10.0 +1.2 39. 56
11 8.0 +1.4 38.76
12 10.0 +1.4 47.57
13 200X 135 12.0 +1.4 55. 77
14 14.0 +1.4 63. 63
15 15.0 +1.4 67.41
16 8.0 +1.5 40. 64
17 10.0 +1.5 49.93
18 12.0 +1.5 58.59
19 14.0 +1.5 66. 93

200X 150
20 15.0 +1.5 70.94
21 16.0 +1.5 74. 86
22 18.0 +1.5 80. 60
23 20.0 +1.5 87.29
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x2 ERENAE. BRESEOKATRTERE (8D

A& (X B BEJE () K RV 7 i EE
mm mm mm kg/m
8.0 +1.6 46.92
10.0 +1.6 57.78
12.0 +1.6 68. 01
14.0 +1.6 77.92
250X 150
15.0 +1.6 82.72
16.0 +1.6 87.42
18.0 +1.6 94.73
20.0 +1.6 102. 99
8.0 +1.6 53. 20
250X200 10.0 +1.6 65. 63
12.0 +1.6 77.43
14.0 +1.6 88.91
15.0 +1.6 94.49
250X200 16.0 +1.6 99. 98
18.0 1.6 108. 86
20.0 +1.6 118. 69
8.0 +1.8 56. 34
10.0 .8 69. 55
12.0 +1.8 82. 14
14. 0 +1.8 94. 40
300X 175
15.0 +1.8 100. 38
16.0 +1.8 106. 26
18.0 +1.8 115. 92
20.0 +1.8 126. 54
8.0 +2.0 59. 48
10.0 +2.0 73.48
12.0 +2.0 86. 85
14.0 +2.0 99. 90
300X 200
15.0 +2.0 106. 27
16.0 +2.0 112. 54
18.0 +2.0 122.99
20.0 +2.0 134. 39
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®2 ERENAR. BEREEOKATRYRE (80D

W (X B) BEJEL (o) SURISy WA (P S EE
s
mm mm mm kg/m

56 8.0 +2.2 65. 76
57 10.0 +2.2 81.33
58 12.0 +2.2 96. 27
59 14.0 +2.2 110. 89

300X 250
60 15.0 +2.2 118. 04
61 16.0 +2.2 125. 10
62 18.0 +2.2 137.12
63 20.0 +2.2 165. 79
64 8.0 +2.2 65. 76
65 10.0 +2.2 81.33
66 12.0 +2.2 96. 27
67 14.0 +2.2 110. 89

400X 150
68 15.0 +2.2 118. 04
69 16.0 +2.2 125. 10
70 18.0 +2.2 137. 12
71 20.0 +2.2 150. 09
72 8.0 +2.4 72.04
73 400X 200 10.0 +2.4 89. 18
74 12.0 +2.4 105. 69
75 14.0 +2.4 121. 88
76 15.0 +2.4 137. 66

400X 200
77 16.0 +2.4 151. 25
78 18.0 +2.4 165. 79
79 20.0 +2.5 78. 32
80 10.0 +2.5 97.03
81 12.0 +2.5 115. 11
82 14.0 +2.5 132. 87

400X 250
83 15.0 +2.5 141. 59
84 16.0 +2.5 150. 22
85 18.0 +2.5 165. 38
86 20.0 +2.5 181. 49
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®2 ERENAR. BEREEOKATRYRE (80D

s (HXB BEE (O KRV ZE Mg E
s
mm mm mm kg/m
87 10.0 +2.6 104. 00
88 12.0 +2.6 123. 00
89 14.0 +2.6 142. 00
90 400X 300 15.0 +2.6 151. 00
91 16.0 +2.6 160. 00
92 18.0 +2.6 178. 00
93 20.0 +2.6 196. 00
94 10.0 +2.7 104. 00
95 2NQ +2.7 123. 00
96 14.0 +2.7 142. 00
450X 250
97 16.0 stz 88 160. 00
98 18.0 +2.8 178. 00
99 20.0 w2 196. 00
100 10.0 2.8 111. 85
101 12.0 2.8 132. 42
102 14.0 +2.8 152. 99
103 400 X 350 15.0 +2.8 162. 78
104 16.0 2.8 172. 56
105 18.0 +2.8 192. 13
106 20. 0 428 211.70
107 12.0 +2.9 150. 42
108 14.0 +2.9 173.99
109 16.0 +2.9 196. 56
450 X400
110 18.0 +2.9 219.13
111 20.0 +2.9 240.70
112 22.0 +2.9 262. 27
113 10.0 +3.0 104. 30
500X 200
114 12.0 +3.0 122. 16
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®2 ERENAR. BEREEOKATRYRE (80D

A& (X B BEJE () LK RV 7 HinEE
s
mm mm mm kg/m
115 14.0 +3.0 141. 02
116 15.0 +3.0 150. 45
117 500 X200 16.0 +3.0 158. 88
118 18.0 +3.0 176. 74
119 20.0 +3.0 193. 60
120 10.0 +3.1 112. 15
121 12.0 +3.1 131. 58
122 14.0 +3.1 152. 01
123 500 X250 15.0 +3.1 162. 23
124 16.0 +3.1 171. 44
125 18.0 +3.1 190. 87
126 20.0 +3.1 209. 30
127 10.0 +3.2 120. 00
128 12.0 +3.2 141. 00
129 14.0 +3.2 163. 00
130 500X 300 15.0 +3.2 174. 00
131 16.0 +3.2 184. 00
132 18.0 +3.2 205. 00
133 20.0 +3.2 225.00
134 12.0 +3.3 150. 42
135 14.0 +3.3 173.99
136 15.0 +3.3 185.78
500X 350
137 16.0 +3.3 196. 56
138 18.0 +3.3 219.13
139 20.0 +3.3 240.70
140 12.0 +3.4 159. 84
141 14.0 +3.4 184. 98
142 15.0 +3.4 197. 55
500X 400

143 18.0 +3.4 233. 26
144 20.0 +3.4 256. 40
145 22.0 +3.4 279. 54

10
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®2 ERENAR. BEREEOKATRYRE (80D

A& (X B BEJE () LK RV 7 HinEE
s
mm mm mm kg/m

146 12.0 +3.5 169. 26
147 14.0 +3.5 195. 97
148 15.0 +3.5 209. 33
149 500 X450 16.0 +3.5 221. 68
150 18.0 +3.5 247. 39
151 20.0 +3.5 272.10
152 22.0 +3.5 296. 81
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	ICS 47.020.05
	前  言
	船用方矩钢管
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 分类和代号
	5　 订货内容
	6　 交货
	6.1　 交货状态为冷加工状态。
	6.2　 产品可按实际重量交货。按理论重量交货时，钢材的实际重量理论重量的允许偏差为（-6‾10）%。也可按照供需双方约定执行。

	7　 截面、尺寸及允许偏差
	7.1　 方形管的截面图见图1。方形型钢的规格及边长允许偏差见表1。表1所列尺寸以外的方形型钢，由供需双方协商确定。
	7.2　 矩形管的截面图见图2。矩形型钢的规格及边长允许偏差见表2。表2所列尺寸以外的矩形型钢，由供需双方协商确定。
	7.3　 根据需方要求可提供表1、表2所列尺寸以外的型钢，其尺寸允许偏差按相邻小尺寸的偏差规定执行。
	7.4　 方矩管壁厚的允许偏差，由供方、需方、船级社三方协商确定。
	标引序号说明：

	8　 外形及允许偏差
	8.1　 外形
	8.1.1　 方矩管弯曲度每米应不大于1 mm，总弯曲度不应大于总长度的0.1%。测量方法见图3。
	8.1.2　 经供需双方协商并在合同中注明，可测量方矩管的扭转度，测量时应在平台上进行。测量方法按照图4所示，所测值应小于V值，V值按式（1）计算：
	8.1.3　 管的端部应切得正直，其锯切斜度（见图5）不应大于表3的规定。由切断方法造成的较小变形和毛刺允许存在。

	8.2　 允许偏差
	8.2.1　 方矩管的弯角外圆弧半径（R）或（C1、C2）值为(1.5～2.5)t。最大外圆弧半径与最小外圆弧半径之差不大于3 mm。R（或C1、C2）值的测量方法按图6规定或用圆角规进行测量。
	8.2.2　 方矩管截面的平面部分凸凹度（X1、X2）应不超过该边长的0.5%，但最小值为0.4 mm。测量方法如图7所示。
	标引序号说明：
	8.2.3　 方矩管弯曲角度（θ）的偏差不得大于±1 ，测量方法见图8。
	标引序号说明：
	θ——弯曲角度。
	8.2.4　 两条对角线之差应符合表4的规定：

	8.3　 测量位置和内容
	方矩管的外形及允许偏差应在距端部不小于200 mm处测量。


	9　 长度及允许偏差
	9.1　 方矩管通常交货长度为6000 mm～12000 mm。经供需双方协商，可供应其他长度的方矩管。
	9.2　 方矩管的交货长度，应在合同中注明，其长度允许偏差（定尺精度）应符合表5的规定，合同中未注明定尺精度时按普通定尺交货。

	10　 技术要求
	产品的牌号和化学成分（熔炼分析）、力学性能、工艺性能、表面质量应符合GB/T 6725、GB712的规定。

	11　 试验方法
	11.1　 产品的检验项目、取样数量、取样方法及试验方法应符合GB/T 6725等标准的规定。
	11.2　 产品应进行在线超声波探伤，经供需双方协商也可使用在线涡流探伤。供方应使用手持超声波探伤、磁粉探伤或参透探伤作为在线超声波探伤的补充。探伤方法应符合表6的规定。
	11.3　 需方指定船级社检验的产品，产品的检验项目、取样数量、取样方法及试验方法应符合相应船级社的规定。

	12　  检验规则
	12.1　 产品检查和验收由供方质检部门进行，需方有权进行检查和验收。
	12.2　 产品应组批验收，每批由同一牌号、同一原料批次、同一规格尺寸、同一工艺的产品组成。
	12.3　 需方指定船级社检验的产品，产品组批应符合相应船级社的规定。
	12.4　 产品的复检与判定规则应符合GB/T 2101或各船级社的要求。

	13　 包装
	14　 标志
	14.1　 整包标志
	14.2　 散装标志
	14.3　 船级社钢印

	15　 质量证明书
	15.1　 质量证明书应包括供方、客户、合同号、日期、交货状态、执行标准、产品名称、产品规格、炉号、原料卷批号、试验批号、化学成分、力学性能等内容，如有其他限制条件也应注明。化学成分一般沿用原料质量证明书的化学成分，力学性能一般采用组批验收试验结果的性能。
	15.2　 质量证书需加盖供方的产品质量证明章，盖章方可生效。
	15.3　 需方指定船级社检验的产品，质量证明书应符合相应船级社的规定，验船师的签字、盖章方可生效。

	16　 标记与示例
	16.1　 标记方法
	船用方矩钢的标记方法如图9所示：
	□
	本文件编号
	材料牌号及标准
	规格
	钢管类型
	钢管名称
	图9 船用方矩钢标记方法
	16.2　 标记示例
	用GB/T 712中规定的船舶及海洋工程用结构钢AH36制造的尺寸为300mm×200mm×10mm船用方矩钢管，其标记为：
	船用方矩钢管



